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1.0 VAROITUKSET

Nama ohjeet ovat yleisluontoisia. Asentajan oletetaan olevan
perehtynyt tiivisteisiin ja tietenkin tehtaansa vaatimuksiin,

jotta mekaanisia tiivisteita voidaan kayttda menestyksellisesti.
Jos niistd on epavarmuutta, asentajan on pyydettava apua
joltakulta tehtaan henkildkuntaan kuuluvalta, joka on perehtynyt
tiivisteisiin, tai lykattava asennuksen suorittamista, kunnes
tiivisteita toimittavan likkeen edustaja on kaytettavissa. Kaikkia
onnistuneeseen toimintaan tarvittavia toimintoja (Ilammitys,
jaéhdytys ja huuhtelu) seka turvalaitteita on kaytettava hyvéaksi.
Kayttdjan on tehtava naita koskevat paatdkset. Taméan ja

2.0 KULJETUS JA SAILYTYS

muiden Chesterton-tiivisteiden kayttda tiettyyn tarkoitukseen
koskeva paatds on asiakkaan vastuulla.

Mekaanista tiivistetté ei saa koskettaa mistéaan syysta sen
ollessa toiminnassa. Lukitse tai kytke kayttolaite pois kaytosta,
ennen kuin tiivisteeseen kosketaan. Mekaanista tiivistetté ei
saa koskettaa sen ollessa kosketuksessa kuumien tai kylmien
nesteiden kanssa. Varmista, etta kaikki mekaanisen tiivisteen
materiaalit ovat yhteensopivia prosessinesteen kanssa. Taméa
auttaa estamaan mahdollisia henkildvahinkoja.

Kulieta ja sailyta tiivisteita niiden alkuperéisessa pakkauksessa.
Mekaanisissa tiivisteissé on osia, jotka saattavat muuttua

ja vanheta. Sen vuoksi on tarke&da noudattaa seuraavia
séilytysolosuhteita:

e pOlytdn ymparistd
e huoneenlampdtila ja kohtalainen ilmanvaihto
e valtettava altistamista suoralle auringonvalolle ja kuumuudelle

3.0 KUVAUS

e Elastomeerien séilytysolosuhteiden on oltava ISO 2230
-standardin mukaiset, ja on tarkead, etta sailytyslampaotila
on 15-25 °C (59-77 °F). Jos tiivisteasennelmaa tai varaosia
séilytetdan naiden rajojen ulkopuolella, ne taytyy poistaa
laatikosta puhtaassa ymparistdssa edella mainituissa
l[Ampdtilaclosuhteissa ja niiden on annettava palautua
vahintd&n tunnin ajan ennen asennusta. Jos nain ei tehda, se
voi vaikuttaa tiivisteen toimintaan.

3.1 Osien tunnistaminen
Kuva 1

11— (19)

15 5

7 — Kiinted pinta

SELITE
1 — Pydriva pidike
2 — Pidikkeen kantaruuvi (X)
3 — Pidikkeen tasotiiviste
4 — Akselin O-rengas
5 — Pyo6riva O-rengas
6 — Pyoriva pinta

8 — Kiinted O-rengas
9 — Laipan tasotiiviste
10 — Laipan kantaruuvi (Y)
11 - Tiivistepesan tasotiiviste
12 — Pultin kieleke
13 - Jousi
14 — Jousen pidin
15 — Keskityspala
16 — Laippa
17 — Tiivistepesan pultit (2)
18 — Jousen nostin
19 — Pidikkeen kiristysruuvi (W)

13
14
18
17

12
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3.0 KUVAUS, jatk.

3.1 Osien tunnistaminen
Kuva 2

3.2 Kéyttéparametrit*

Painerajat:

Kaikki 442-tiivisteet kestavat kayttdpaineita, jotka vaihtelevat
taydellisesta tyhjiosta (710 mmHg/28") maksimipaineeseen
luetelluissa olosuhteissa.

Pienet koot:
25-60 mm (1,000-2,500")

Reaktiolla sidottu piikarbidi/hiili — (3600 rpm) enintdan
30 bar g / 450 psig

Kéyta 4 pultin kiinnitysta, jos paine on yli 20 bar g / 300 psig.

Suuret koot:
65-120 mm (2,625-4,750")

Reaktiolla sidottu piikarbidi/hiili — (1750 rpm) enintdan
18 bar g / 250 psig

Kéyta 4 pultin kiinnitysta, jos paine on yli 14 bar g / 200 psig.

Nopeusrajat:
Enintdan 20 m/s (4000 fpm)

Lampétilarajat:
Enintdan 120 °C (250 °F)

* Tiedustele vaativampia kdyttdolosuhteita koskevia tietoja Chestertonin Mechanical
Seal Application Engineering -osastolta.

SELITE
EI NAYTETTY OSANA ASENNETTUA TIMISTETTA
20 — Pyorivan pidikkeen asennusvélike
21 — Pyorivan pidikkeen kuljetusvalike
22 — Laipan kuljetusvélike
23 — Laipan asennustyokalu

3.3 Kéyttotarkoitus

Tama mekaaninen tiiviste on tarkoitettu nimenomaan
kyseiseen kayttétarkoitukseen, ja sitd on kaytettava annettujen
kayttdparametrien mukaisesti. Jos sitd halutaan kayttaa
muuhun tarkoitukseen tai sen kayttdparametrien ulkopuolella,
varmista sen soveltuvuus ennen kayttdéa tiedustelemalla
Chestertonilta.
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3.0

KUVALUS, jatk.

3.4 Mittatiedot (piirrokset)

l——D ——»

Taulukko 1 - Mittatiedot (metrinen ja tuumakoko)

Kuva 3

M Q
N P R s
AKSELIN PIDIKKEEN | scennps- | npr- | AKSELUIN © 1 ieisTysruuvI | HOLKIN PITUUS
KOKo SISALAPIMITTA | ™\ rrp™ | koo | O-RENGAS | 4rcpINNASTA | OTSAPINNASTA
OTSAPINNASTA OTSAPINNASTA
25-38 mm 24,4 mm 2,4 mm 1/40 12,7 mm 5,8 mm 15,2 mm
(1,000-1,500") 0,96") 0,09") 0,50") (0.23") (0.60")
40-60 mm 24,4 mm 2,4 mm 3/8" 12,7 mm 5,8 mm 15,2 mm
(1,625-2,500") 0,96") 0,09") 0,50") (0,23" 0.60"
65-120 mm 27,1 mm 24mm | geu | 124mm 5,8 mm 15,7 mm
(2,625-4,750") (1,07") 0,09") 0,49") (0.23") 0,62")

Kuva 4 - Kiinnityskuviot ja pulttien kielekkeet

2 PULTTIA

3 PULTTIA

SELITE (kaavio)

A — Akselin koko

B - Laipan suurin halkaisija

C - Tiivistepesén pienin/suurin halkaisija

D - Laipan pituus

E — Tiivistepesan pienin syvyys

F — Ulkopuolella oleva tiivisteen pituus

G - Pienin/suurin pulttikehd pulttikoon mukaan
H — Tiivistepesan pinnan pienin ulkolapimitta
L — Laipan keskion ulkolépimitta

M — Pidikkeen paa otsapinnasta

N — Asennusmitta

P — NPT-koko

Q - Akselin O-rengas otsapinnasta

R — Kiristysruuvi otsapinnasta

S — Holkin véhimmaispituus otsapinnasta

4 PULTTIA
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3.0

KUVALUS, jatk.

METRINEN - millimetria

Taulukko 2 — Mittatiedot

A B C D E F G MIN. H L
MAKS. | MIN. | MAKS. MIN. 8mm [ 10mm | 12mm | 14 mm | 16 mm | 18 mm | 20 mm | MIN. | MAKS.
25,0 125,5 47,2 53,3 40,1 43 478 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
30,0 1255 47,2 53,3 40,1 43 47,8 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
32,0 125,5 47,2 53,3 40,1 43 47,8 79,8 818 83,8 85,8 87,8 — — 59,9 70,9
33,0 125,5 47,2 53,3 40,1 43 478 79,8 81,8 83,8 85,8 87,8 - - 59,9 70,9
35,0 1274 | 493 60,5 40,1 43 478 81,8 83,8 85,8 87,8 89,8 = = 66,8 72,8
38,0 130,5 52,3 63,5 40,1 43 478 85,0 87,0 89,0 91,0 93,0 - - 69,9 76,0
40,0 133,6 55,6 66,8 40,1 43 478 87,4 89,4 91,4 93,4 95,4* = = 73,2 79,0
43,0 136,8 58,7 70,0 40,1 43 478 90,5 92,5 945 96,5 98,5* - - 76,2 82,0
45,0 136,8 58,7 70,0 40,1 43 47,8 90,5 92,5 94,5 96,5 98,5* = — 76,2 82,0
48,0 140,0 62,0 73,2 40,1 43 478 97,7 95,7 97,7 99,7 | 101,7* - - 79,5 85,2
50,0 143,2 65,0 76,2 40,1 43 478 98,4 1004 | 1024 | 1044 | 106,4* — - 82,6 88,4
55,0 146,3 68,3 79,2 40,1 43 478 1016 | 103,6 | 1056 | 107,6 | 109,6 - - 85,9 91,5
60,0 152,6 74,7 85,6 40,1 43 478 107,8 | 109,8 | 111,8 | 1138 | 1158 — — 92,2 97,9
65,0 196,1 85,1 108,0 48,0 8,1 57,7 - - 140,6 | 142,6 | 144,6 | 146,6* | 148,6* | 120,7 | 126,6
70,0 196,1 85,1 108,0 | 48,0 8,1 57,7 = = 140,6 | 142,6 | 1446 | 146,6* | 1486* | 120,7 | 1266
750 | 2025 914 114,3 48,0 8,1 57,7 - - 146,2 | 1482 | 1502 | 1622 | 154,2* | 127,0 | 133,0
80,0 | 2088 | 97,8 120,7 48,0 8,1 57,7 — = 1548 | 156,8 | 158,8 | 160,8 | 162,8 | 1334 | 1393
85,0 2152 | 104,1 | 1270 48,0 8,1 57,7 - - 1589 | 160,9 | 162,9 | 1649 | 1669 | 139,7 | 1457
90,0 2152 | 104,1 | 127,0 48,0 8,1 57,7 = = 1589 | 160,9 | 1629 | 1649 | 1669 | 139,7 | 1457
95,0 2215 | 1105 | 1334 48,0 8,1 57,7 - - 1652 | 167,2 | 1692 | 1712 | 1732 | 1461 | 1520
1000 | 227,9 | 1168 | 1397 48,0 8,1 57,7 = — 171,6 | 1736 | 1756 | 1776 | 1796 | 1524 | 1584
1050 | 2342 | 1232 | 1461 48,0 8,1 57,7 - - 1777 | 179,7 | 181,7 | 183,77 | 1857 | 160,3 | 164,7
110,0 | 2406 | 1295 | 1524 | 48,0 8,1 57,7 — - 1843 | 1863 | 1883 | 190,3 | 1923 | 1651 | 1711
115,0 | 2406 | 1295 | 1524 48,0 8,1 57,7 - - 1843 | 186,3 | 1883 | 190,3 | 1923 | 1651 | 1711
120,0 | 2469 | 1359 | 1588 48,0 8,1 57,7 = = 190,6 | 1926 | 1946 | 1966 | 1986 | 171,56 | 1774
TUUMA
A B C D E E G MIN. H L
MAKS. MIN. MAKS. MIN. 3/8" 1/2" 5/8" 3/4" 7/8" MIN. MAKS.
1,000 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58* — 2,35 2,79
1,125 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58* - 2,35 2,79
1,250 4,94 1,86 2,10 1,58 0,17 1,88 3,20 3,33 3,45 3,58* - 2,35 2,79
1,375 5,02 1,94 2,38 1,58 0,17 1,88 3,28 3,40 3,53 3,66* - 2,63 2,87
1,500 514 2,06 2,50 1,58 0,17 1,88 3,40 3,53 3,65 3,78 - 2,75 2,99
1,625 5,26 2,19 2,63 1,58 0,17 1,88 3,50 3,63 3,81 3,94* - 2,87 3,11
1,750 5,39 2,31 2,75 1,58 0,17 1,88 3,63 3,75 3,94* 4,06 = 3,00 3,23
1,875 5,51 2,44 2,88 1,58 0,17 1,88 3,75 3,88 4,06* 4,19 - 3,12 3,35
2,000 5,64 2,56 3,00 1,58 0,17 1,88 3,94 4,06 419 4,31 = 3,25 3,48
2,125 5,76 2,69 3,12 1,58 0,17 1,88 4,06 419 4,31 4.44* - 3,37 3,60
2,250 5,88 2,81 3,25 1,58 0,17 1,88 419 4,31 4,44 4,56 = 3,50 3,73
2,375 6,01 2,94 3,37 1,58 0,17 1,88 4,31 4,43 456 4,69* - 3,62 3,85
2,500 6,13 3,06 3,75 1,58 0,17 1,88 4,57 4,70 4,82 4,95 - 4,00 4,23
2,625 7,72 3,35 4,25 1,89 0,32 2,27 544 5,56 5,69 5,81* 5,94* 4,75 4,99
2,750 7,72 3,35 4,25 1,89 0,32 2,27 5,44 5,56 5,69 5,81* 5,94* 4,75 4,99
2,875 7,97 3,60 4,50 1,89 0,32 2,27 5,66 5,78 5,91 6,03 6,16* 5,00 5,24
3,000 7,97 3,60 4,50 1,89 0,32 2,27 5,66 5,78 5,91 6,03 6,16 5,00 5,24
3,125 8,22 3,85 4,75 1,89 0,32 2,27 6,00 6,12 6,25 6,37* 6,50 5,25 5,48
3,250 8,22 3,85 4,75 1,89 0,32 2,27 6,00 6,12 6,25 6,37 6,50 5,25 5,48
3,375 8,47 4,10 5,00 1,89 0,32 2,27 6,16 6,28 6,41 6,53 6,66" 5,50 5,74
3,500 8,47 410 5,00 1,89 0,32 2,27 6,16 6,28 6,41 6,53 6,66" 5,50 5,74
3,625 8,72 4,35 5,25 1,89 0,32 2,27 6,41 6,53 6,66 6,78 6,91 5,75 5,99
3,750 8,72 4,35 5,25 1,89 0,32 2,27 6,41 6,53 6,66 6,78 6,91* 5,75 5,99
3,875 8,97 4,60 5,50 1,89 0,32 2,27 6,66 6,78 6,91 7,03 7,16* 6,00 6,24
4,000 8,97 4,60 5,50 1,89 0,32 2,27 6,66 6,78 6,91 7,03 7,16* 6,00 6,24
4,125 9,22 4,85 5,75 1,89 0,32 2,27 6,90 7,02 7,15 7,27 7,40* 6,25 6,49
4,250 9,22 4,85 5,75 1,89 0,32 2,27 6,90 7,02 7,15 7,27 7,40* 6,25 6,49
4,375 9,47 5,10 6,00 1,89 0,32 2,27 7,16 7,28 7,41 7,53 7,66* 6,50 6,74
4,500 9,47 5,10 6,00 1,89 0,32 2,27 7,16 7,28 7,41 7,53 7,66* 6,50 6,74
4,625 9,72 5,35 6,25 1,89 0,32 227 7,41 7,53 7,66 7,78 7,91* 6,75 6,99
4,750 9,72 5,35 6,25 1,89 0,32 2,27 7,41 7,53 7,66 7,78 7,91 6,75 6,99

* Vain kahdessa pultissa kdytetdan pulttien kielekkeita.
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4.0 VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN

4.1 Laite

0,005"

S 0,13 mm ﬁ

125 " T
3,2 umA 1)

Aseta mittakellon karki akselin holkin paahan tai akselissa
olevaan askelmaan paéittaisvalyksen mittaamista varten, jos
se on kaytanndllistd. Vaihtoehtoisesti voit tydontaé ja vetéda
akselia sen suunnassa. Jos laakerit ovat hyvassa kunnossa,
paittaisvalyksen ei pitaisi olla enempaa kuin 0,13 mm (0,005").

Jos mahdollista, kiinnita jalustallinen mittakello akseliin ja pyorita
mittakelloa ja akselia hitaasti ja lue samalla tiivistepesén pinnan
epakeskisyys. Tiivistepesan pinnan kohdistusvirhe akseliin
nahden ei saa olla enempaa kuin 0,005 mm (kokonaisnayttama)
per akselin 1&pimitan mm (0,005"/tuuma).

Tiivistepesan pinnan taytyy olla riittdvan tasainen ja sileg, jotta
se tiivistaa laipan. Tiivisteiden pinnan karheus saa olla enint&dan
3,2 mikrometrid (125 mikrotuumaa) Ra ja O-renkaiden pinnan
karheus 0,8 mikrometrid (32 mikrotuumaa) Ra. Avattavien
pumppujen puoliskojen véliset askelmat taytyy tydstaa
tasaisiksi. Varmista, etta tiivistepesé on puhdas ja esteetén koko
pituudeltaan.

32 "
< 08pum é

v/ LJECH

T . 0,002"
o ~0,05mm

Poista akselista kaikki teréavat kulmat, purseet ja naarmut
erityisesti alueilta, joissa O-rengas liukuu, ja Kiillota tarpeen
mukaan niin, etta pinnan sileys on 0,8 mikrometria

(32 mikrotuumaa) Ra. Varmista, etté akselin tai holkin l&pimitta
on 0,05 mm:n (0,002") sisalla nimellislapimitasta.

Mittaa akselin epakeskisyys mittakellolla alueella, johon tiiviste
asennetaan. Epékeskisyys ei saa olla enempaé kuin 0,001 mm
(kokonaisnayttama) per akselin 1&pimitan millimetri (0,001"
TIR/tuuma).

&®» CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.



4.0 VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN, jatk.

4.2 Halkaistu mekaaninen patruunatiiviste 442C

Tarkasta tiivisteen pakkaus, ettei se ole vioittunut ja ettei siita
puutu mitaan.

Tarkasta taulukoissa 1 ja 2 annetut tiivisteen sovitusmitat ja
varmista, etta tiivistettava laite vastaa vaadittuja mittoja.

Kirjoita muistiin kyltiss& oleva tiivisteen osanumero ja nimi, jotta
ne ovat kasilla, kun otat yhteyttd AW Chestertonin Application
Engineering -osastoon.

Asennus on helppo, jos osien késittelyssa ja asentamisessa
noudatetaan huolellisuutta. Varmista, etta katesi ovat puhtaat.
Valmistele puhdas tydskentelyalusta, jolle voit asettaa osat.

HUOMAUTUKSIA:

e | aipan ja pydrivan pidikkeen puoliskot ovat keskenaan
sovitettuja pareja, joihin on painettu sama numero. Jos eri
tiivisteiden osia yhdistet&an, tiiviste vioittuu.

e Tiivistepinnoilla olevat rasvaiset sormenjéljet, tiivistepinnoilla/
jakotasoissa olevat likahiukkaset tai tiivistepintojen virheellinen
kohdistus voi aiheuttaa vuotoja. Aléa aseta koottavia puoliskoja
yhteen ennen varsinaista asennusta. Tiivisterenkaan jakotasot
voivat vaurioitua.

TARVITAAN ASENNUSTA VARTEN
(toimitetaan tiivisteen mukana):

e kuusioavaimia
® rasvaa
e puhdistuspyyhkeita.
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4.0

VALMISTELU ASENNUSTA VARTEN, jatk.

Ota tiiviste pakkauksesta ja aseta se puhtaalle
tydskentelyalustalle. Varmista, ettd asennusvélikkeet
ovat paikoillaan pydrivén pidikkeen puoliskojen
ulkopinnalla. Térke&da: O-renkaita tai pidikkeen tai
laipan puoliskojen tasotiivisteitd EI SAA limata!

Varmista, etté pidikkeen tasotiivisteet on voideltu
Ja ettd ne ovat urissaan. Térkeda: Sisdpinnan ohi
tyéntyvat kiinnitysruuvit saattavat vaéristda pidikkeen
muotoa, minké seurauksena akseli saattaa vuotaa tai
pyo6rivét pinnat voivat vioittua.

Varmista, ettd laipan tasotiivisteet on voideltu ja ettd
ne ovat urissaan.

Varmista tiivisteen vuotamisen estdmiseksi, etta
pydrivén pinnan O-renkaiden puoleiset pdét ovat
tasassa jakotasojen kanssa, eivét niiden alapuolella.
Tyénné O-renkaiden puoleisia péité, jos ne tyéntyvét
Jjakotasojen ohi.

Avaa pydrivén pidikkeen ruuvit ja erota pyérivén
pidikkeen puoliskot toisistaan.

Kuljetusvilike

Térkeda! Irrota koko kuljetusvélike pidikkeen
kummastakin puoliskosta vetdmalla kielekkeesté.
Séilytd mybhempéa kdyttoa varten. Huomio:
Al paina py6rivid pintoja. Jos néin kéy, asenna
kuljetusvélikkeet uudelleen.

Avaa laipan kantaruuvit ja erota laipan puoliskot
toisistaan.

Irrota laipan jakotason kuljetusvélikkeet laipan
kummastakin puoliskosta.

Varmista, etta pydrivan pidikkeen akselin O-rengas
on oikein urassaan niin, ettd kumpikin péé tyéntyy
ulos yhta paljon. Levité rasvaa vain sille kohtaa
akselin O-rengasta, jossa se koskettaa akselia.

O-renkaan
syvennys
Akselin O-rengas

Varmista, etta pydrivéan pinnan O-renkaat on asetettu
pidikkeen O-renkaan syvennykseen. Jos pyorivan
pinnan O-renkaat eivét ole pidikkeen syvennyksessé,
Ky l&pi peruskorjausohjeet.

Jousen nostin

Varmista ennen laipan asennuksen aloittamista, etta
laipan jousen nostin on ojennetussa asennossa. Jos
Jjousen nostin ei ole oikeassa asennossa, kay I&pi
peruskorjausohjeet.

Varmista tiivisteen vuotamisen estamiseksi, ettd
kiintedn pinnan O-renkaiden puoleiset p&ét ovat
tasassa Kiintedn pinnan jakotasojen kanssa, eivét
niiden alapuolella. Tydnné O-renkaiden puoleisia péita
varovasti, jos ne tyontyvét jakotasojen ohi. Valmistelut
on nyt tehty. Siirry tiivisteen asennukseen.
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5.0 TIIVISTEEN ASENNUS

Laitteen akseli on puhdistettava ja voideltava ennen
pydrivén pidikkeen asentamista. Levitd mukana tullutta
rasvaa vain jakotasoille. Alé laita rasvaa O-renkaiden
puoleisiin péihin. Huomio: Tiivisteen jakotasoilla olevat
likahiukkaset voivat aiheuttaa vuotoja. Pyorivad pidikettd
ei tulisi pyorittadé akselissa vaiheiden 2-4 aikana, silla

muuten akseli saattaa vuotaa tai tasopinnat voivat vioittua.

Paina pidikeasennelmaa niin, ettd muoviset asennus-
vélikkeet koskettavat tiivistepesén pintaa. Kirista
pidikkeen kantaruuveja kuusiokoloavaimella
vuorotellen (katso taulukkoa 3 - Pidikkeen kantaruuvien
kiristysarvot). Varmista, etté pidikkeen jakotasojen raot
ovat samansuuruiset kummallakin puolella (katso
kuvaa 5). Huomio: ALA tyénné suoraan tiivistepintaa.

Vaihtoehtoisesti voit kiristdd pidikkeen kahta
kiristysruuvia (1 per pidikkeen puolikas) (katso
taulukkoa 4 - Pidikkeen kiristysruuvien
kiristysarvot).

Levitd mukana tullutta rasvaa vain jakotasoille. Ald
laita rasvaa O-renkaiden puoleisiin paihin. Huomio:
Tiivisteen jakotasoilla olevat likahiukkaset voivat
aiheuttaa vuotoja.

Tuo pyérivan pidikkeen asennelman puoliskot yhteen

akselissa ja kytke niiden tapit. Huomio: ALA kéyta
pitimen asennusvélikkeitd kahvoina. Huomaa: Jos
akselia ei voi pyorittdé kasin, pidikkeen jakotasoa
ei saa asettaa samalle kohdalle laipan jakotason
kanssa (katso vaiheita 12 ja 17).

Pidikkeen jakotason rakojen on oltava
samansuuruiset kummallakin puolella.

Pyyhi pyérivé pinta mukana tulleella
puhdistuspyyhkeelld ja varmista, ettei jakotasoissa
ole likaa. Huomio: Al4 tyénné tiivistepintaa, sill
seurauksena voi olla tiivistepinnan virheellinen
kohdistus ja siitd aiheutuva tiivisteen vuotaminen.

Taulukko 3
Pidikkeen kantaruuvien kiristysarvot

Kiristé pidikkeen kantaruuveja kuusiokoloavaimella
vuorotellen sormitiukkuuteen niin, etté pidike pystyy
liukumaan akselia pitkin. Huomio: Varo, ettet pydrita
py6rivéé pidikettd akselissa.

Poista asennusvélikkeet ja sdédstd ne mybhempdaéd
kéyttéd varten.

Asenna laipan asennustydkalu pidikeasennelman ja
tiivistepesén pinnan véliin.

Taulukko 4
Pidikkeen kiristysruuvien kiristysarvot

* Enimmadissuositus

PIDIKKEEN KUUSIOKOLO- PIDIKKEEN KUUSIOKOLO-
T"\IQS’EEEN KANTA- AVAIMEN TII\éIgLE)EN KIRISTYS- AVAIMEN
RUUVI* (X) KOKO RUUVI* (W) KOKO
25-60 mm 4,8 Nm 25-120 mm 4,3 Nm
(1-2,5") (43 in-lbf) e (1-4,75") (38 in-Ib) L
65-120 mm 12,4 Nm 3/16 * Enimmaissuositus
(2,625-4,75") (110 in-Ibf)
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5.0 TIIVISTEEN ASENNUS, jatk.

Siirrd laipan ensimmaéinen puolisko suoraan
paikalleen tyéntdméllé laipan pinnan tasotiiviste
laipan asennustybkalua vasten. Varmista, ettei Kiinted
pinta kosketa pyérivaa pintaa.

Pyyhi kiinteé pinta puhdistuspyyhkeellé ja varmista, Aseta laipan jakotasot noin 90 asteen kulmaan
ettei jakotasoissa ole likaa. pyérivén pidikkeen jakotasoihin ndhden.

Siirrd laipan toinen puolisko suoraan paikalleen Kiristad vuorotellen laipan kantaruuvit suositeltuun Irrota varovasti laipan asennusty6kalu varoen, ettei

laipan asennustydkalua vasten ja varmista, etta tapit tiukkuuteen (katso taulukkoa 5 - Laipan kanta- laipan tiivistepesén tasotiiviste siirry paikaltaan.

ja laipan pultit kytkeytyvat. ruuvien ja tiivistepesan pulttien kiristysarvot). Séilytd laipan asennustybkalu myéhempaéa kdyttoad
Huomaa: Jousen nostin siirtyy automaattisesti sen varten.
lopulliseen asentoon, kun laipan kantaruuvit on
Kiristetty.

Tiivisteen asennus on valmis (katso kohtaa
LAITTEEN KAYNNISTAMINEN). Huomaa: Kuvassa
on néytetty neljan pultin vaihtoehto. (Katso muita
kiristysarvot). pulttiméaria kayttdvét vaihtoehdot kuvasta 4 -
Kiinnitysvaihtoehdot.)

Jos mahdollista, pyorité laippaa yhdesséa akselin Asenna tiivistepesén pultit ja kiristd ne vuorotellen
kanssa, kun kohdistat laipan pulttien uria tiivistepesédn suositeltuun tiukkuuteen (katso taulukkoa 5 -
pulttien reikien kanssa (katso vaihetta 12). Laipan kantaruuvien ja tiivistepesén pulttien

Taulukko 5 - Laipan kantaruuvien ja tiivistepesan pulttien kiristysarvot

LAIPAN KUUSIOKOLOAVAIMEN TIVISTEPESAN
TIVISTEEN KOKO KANTARUUVIT* (Y) KOKO PULTIT** (2)
25-60 mm 14-20 Nm 5/16 18,527 Nm
(1-2,5") (125-175 in-lof) (1520 ft-Ibf)
65-120 mm 17-23 Nm 3/8 27-34 Nm
(2,625-4,75" (150-200 in-lbf) (20-25 ft-Iof)
* Enimmadissuositus

** Tyypilliset arvot: tiivistepesén tasotiivisteen paikoilleen asettamiseen tarvittava vddntdémomentti vaihtelee kdyttékohteen mukaan.
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5.0 TIIVISTEEN ASENNUS, jatk.

5.1 442C:N ASENNUSVIDEO

Voit katsoa asennusvideon skannaamalla
QR-koodin mohiililaitteellasi tai napsauttamalla
haluamaasi videota verkkosivullamme osoitteessa
www.chesterton.com/442C _Videos.
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6.0 KAYTTOONOTTO / LAITTEEN KAYNNISTYS

1. Jos mahdollista, kdanna akselia kasin varmistaaksesi. etteivat Voit ottaa yhteyttéa Chestertonin Mechanical Seal Application Engineering -osastoon,
o \ L o K S Jos tarvitset apua halkaistuihin tiivisteisiin liittyvissé asioissa.
tiivisteen metalliosat kosketa toisiaan. Tiivistepinnoista ja
keskityspaloista aiheutuvaa vahaisté kitkavastusta saattaa
esiinty&, mutta akselin pitéisi pyorié vapaasti.

2. Kiinnita tarvittavat putket/saatimet tiivisteeseen. Noudata
tarvittavia varotoimia ja normaaleja turvatoimenpiteita ennen
laitteiston kaynnistamista.

3. Halkaistut tiivisteet saattavat vuotaa hieman k&ynnistyksen
yhteydessa sen mukaan, kuinka varovasti tiivisteen osia on
késitelty asennuksen aikana. Esimerkiksi liukupinnoilla olevat
rasvaiset sormenjdljet tai liukupintojen virheellinen kohdistus
voi aiheuttaa vuotoja. Téllaiset vuodot yleensa véhenevat ja
loppuvat ajan myéta. Jos vuotoon ei tule muutosta, tarkista,
onko O-renkaat ja tasotiivisteet asennettu asianmukaisesti,
ja tarkista, onko liukupinnoilla koloja tai naarmuija ja onko
liukupinnat kohdistettu oikein.

7.0 KAYTOSTA POISTO / LAITTEEN ALASAJO

Varmista, etté laite on séhkoeristetty. Jos laitetta on kaytetty
myrkyllisten tai vaarallisten nesteiden kanssa, varmista ennen
tydn aloittamista, ettd se on puhdistettu asianmukaisesti ja tehty
turvalliseksi. Varmista, ettd pumppu on eristetty, ja tarkista, etta
tiivistepesasté on tyhjennetty kaikki neste ja paine on vapautettu
kokonaan. Pura ja poista halkaistu tiiviste 442C laitteesta
noudattamalla asennusohjeita padinvastaisessa jarjestyksessa.
Jos tiiviste havitetéan, varmista, ettd se tehdaan noudattamalla
tiivisteen eri osien havittamisté tai kierratysta koskevien
paikallisten maaraysten ja vaatimusten mukaisesti.

8.0 VARAOSAT

Kayté vain alkuperéisia Chesterton-varaosia. Muiden kuin
alkuperaisten varaosien kaytto voi aiheuttaa toimintahairioita,
tapaturmia tai laitevaurioita ja mitatéi tuotteen takuun.

Varaosasarjan voi tilata Chestertonilta. Tilauksessa on
mainittava kansisivulle kirjatut tiivisteen tiedot.
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS

Oikein asennettu ja kéaytetty mekaaninen tiiviste tarvitsee véahan
huoltoa. On suositeltavaa, etté tiivisteen vuotaminen tarkastetaan
gjoittain. Mekaanisen tiivisteen kulutusosat, kuten tiivistepinnat ja
O-renkaat, on vaihdettava ajan mydta. Kun tiiviste on asennettuna
ja kéytdssa, sen huoltaminen ei ole mahdollista. Sen vuoksi on
suositeltavaa, ettd varastossa on varatiiviste tai varaosasarja, jotta
korjaus voidaan tehd& nopeasti.

1. Vain laippa ja pyoriva pidike kéytetddn uudestaan. Huomio:
Laippa, pyoriva pidike, liukupinnan puoliskot ja O-renkaat ovat
keskenaan sovitettuja pareja. Eri tiivisteiden puoliskoja ei saa
yhdistaa, silla se vioittaa tiivistetta.

2. Peruskorjaukseen tarvitaan kiintoavaimien, rasvan ja
puhdistuspyyhkeiden liséksi seuraavat tarvikkeet:

Valmistele puhdas tydskentelyalusta tiivisteen
purkamista ja korjaamista varten.

Poista pydrivén pidikkeen kdytetyt tasotiivisteet.

e pienet pihdit (keskityspalojen irrottamiseen)

e pieni tasapéainen ruuvitaltta (jousen nostimen sijainnin
asettamiseen)

e muovipainen vasara (keskityspalojen vaihtamiseen)

¢ puhdistusliuotin (elastomeeripintojen ja tasotiivisteen pintojen
puhdistamiseen).

. Huomioi osien kunto, mukaan lukien elastomeeripinnat ja

laipan jouset. Selvita vioittumisen syy ja korjaa ongelma, mikali
mahdollista, ennen tiivisteen uudelleen asentamista.

. Puhdista kaikki elastomeeripinnat ja tasotiivisteiden pinnat

puhdistusliuottimella.

s

-

(......
e

Poista akselin kdytetyn O-renkaan puoliskot.

e
=

LIS

Poista kéytetyt pydrivéan pinnan puoliskot
painamalla pinnan pdéta ja liu'uttamalla ulos
pyérivan pidikkeen puoliskosta.

O-renkaan puoliskot.

Poista akselin py6rivén pinnan kéytetyn

Irrota pidikkeen kéytetyt kantaruuvit pidikkeen
puoliskoista.

Irrota kéytetyt keskityspalat pydrivén pidikkeen
ulkopinnalta.

Irrota pidikkeen kaytetyt kiristysruuvit
(2 kohdassa) pydrivésta pidikkeesté.

'] .
Poista kéytetyt laipan tasotiivisteet laipan urista.
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

Poista kaytetyt jousen pitimet laipan puoliskoista.
Huomaa: Kun viimeinen pidin on poistettu, laipan urasta ja poista kaikki limajaénnokset
kiinted tiivisterengas voidaan poistaa. puhdistusliuottimella.

Irrota tiivistepesén kéytetty tasotiiviste

Irrota kéytetyt jouset laipan puoliskoista Irrota jousen nostimen puoliskot laipan
naputtamalla niité laipan puoliskon sisépuolelta puoliskoista.
pienelld vasaralla.

Ota kaikki varaosasarjan osat pakkauksesta ja Asenna uudet keskityspalat pyérivén pidikkeen Voitele kierteet suositellulla kiinnileikkautumisen

aseta ne puhtaalle tydskentelyalustalle. ulkopinnalle. Tarke&a: varmista, etta palat ovat estoaineella ja asenna uudet pidikkeen
kunnolla paikoillaan eiké nakyvilld olevien péiden kantaruuvit (2 paikkaan) pydrivéssé pidikkeessa.
muoto ole védristynyt. Tarkeda: Ennen kuin asennat pyérivan pidikkeen

akseliin/holkkiin, varmista, etteivét pidikkeen
kiristysruuvit tyénny pyérivén pidikkeen
sisdpinnan ohi.

Voitele kierteet suositellulla kiinnileikkautumisen Levita ohut kerros rasvaa ja asenna akselin Asenna pydrivén pidikkeen kuljetusvélikkeet
estoaineella ja asenna pidikkeen kantaruuvit O-renkaan puoliskot py6rivén pidikkeen pyorivén pidikkeen puoliskoihin pitdméén
pyorivén pidikkeen puoliskoon. puoliskoihin. O-renkaiden on tydnnyttavd yhtd pydrivén pinnan O-rengas paikallaan.

paljon ulos pidikkeen kummankin puoliskon
péisté. (Katso vaihetta 9 sivulla 8.)

&® CHESTERTON. 13
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

Levité ohut kerros rasvaa ja asenna pydrivan Asenna pyori

vén pinnan puoliskot pydrivdn Varmista, ettéd py6rivan pinnan O-renkaiden
pinnan O-renkaan puoliskot pydrivén pidikkeen pidikkeen puoliskoihin. puoleiset paét ovat tasassa jakotasojen kanssa
puoliskoihin. Térke&a: Aseta py6rivd pinta pidikkeen eivétkd niiden alapuolella. Tyénné O-renkaiden
puoliskoihin painamalla pintaa késin. Varmista puoleisia péité, jos ne tyontyvét jakotasojen ohi.

samalla, ettd O-rengas pysyy paikallaan, painamalla
vélikkeité ja ulostyéntyvéda O-rengasta.

Kohdista pyérivén pinnan ulkopinnalla oleva litted
kohta pyérivéan pidikkeen sisdpinnalla olevan littedn
kohdan kanssa.

Levité ohut kerros rasvaa ja asenna pidikkeen Asenna asennusvélikkeet pidikkeen puoliskojen Puhdista pyérivan pinnan puoliskot
puoliskojen tasotiivisteet (1 per pidikkeen puolisko). ulkopinnalle. puhdistuspyyhkeella.

Aseta laipan puoliskot yhteen. Poista suojapaperi Asenna jouset niiden uriin laipassa. Varmista Asenna jousen nostimen sokat laipan

ja aseta yksi tasotiivisteen puolisko paikalleen muovipdisen vasaran avulla, etté jouset on puoliskoihin.
laipan uraan varmistaen samalla, etté leikattu paa asetettu kunnolla paikoilleen.

on kohdistettu tasotiivisteen ohjaimen kanssa.
Aseta toinen tasotiivisteen puolikas paikalleen
laipan uraan varmistaen samalla, ettd se painuu
ensimmaisen puoliskon leikattuja péité vasten.

Jousen nostimen sokat asennettuina laipan Asenna jousen nostin laipan puoliskoihin niin, Aseta jousen nostin paikalleen tasapdisella

puoliskoihin. ettd sen etupéa on nékyvissé viimeisen jousen ruuvitaltalla. Tarkeéda: Jousen nostimen péan
takana. Térkeda: Jousen nostimen taivutettu téytyy olla kohdistettuna péétyjousen reunan
KIELEKE tdytyy asentaa laipan syvennyksen kanssa. Irrota kaikki sokat ja sédstd ne nostimen
puolelle. asennon uudelleenasetusta varten.
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

Asenna uudet laipan kantaruuvit laipan
puoliskoihin. Huomaa: Laipan kantaruuvit
asennetaan laipan kummankin puoliskon yhteen
paahan. Namé ovat ne péét, jotka ovat poispéin
kiinnityspultin urasta.

Kiintedn pinnan puolisko asennettuna laipan
puoliskoon. Tarkeda: Varmista, ettd O-renkaan
jakotasot tyéntyvét yhé ulos yhta paljon
kummallakin puolella.

i .
Varmista, etta kiintedn pinnan O-renkaiden
puoleiset péét ovat tasassa kiintedn pinnan
jakotasojen kanssa, eivét niiden alapuolella.
Tybnnéd O-renkaiden puoleisia péité, jos ne
tyéntyvét kiintedn pinnan jakotasojen ohi.

Tiivisteen osat ovat valmiit asennusta varten.
Siirry kohtaan Tiivisteen asennusohjeet.

Levitd ohut kerrqs ra‘SVa‘a Kkiintedn pjnnan Asenna kiinteadn pinnan puo/iskot Iaipan
O-renkaan puoliskoille ja asenna laipan puoliskoihin.

puoliskoihin. Varmista, ettd O-renkaan jakotasot
tydntyvat ulos yhté paljon kummallakin puolella.

Asenna jousen pitimet laipan puoliskoihin
pitden samalla kiinteén tiivisterenkaan puoliskoa
laipassa.

L e—"

Levitd ohut kerros rasvaa laipan tasotiivisteille Puhdista kiintedn pinnan puoliskot

ja asenna ne laipan puoliskojen uriin. Huomaa: puhdistuspyyhkeelld ja varmista, ettei pinnalla ja
Laipan tasotiivisteet tdytyy asentaa laipan siihen jakotasoissa ole likaa.

paahan, josta tiivistepesan pinnan tasotiiviste

tyéntyy ulos.
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9.0 TIIVISTEEN HUOLTO JA KORJAUS, jatk.

9.1 442C-TIIVISTEEN KORJAUSOHJEVIDEO

Voit katsoa 442C-tiivisteen korjaamista koskevan opetusvideon
skannaamalla QR-koodin mobiililaitteellasi tai napsauttamalla
haluamaasi videota verkkosivullamme osoitteessa
www.chesterton.com/442C _Videos.
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9.2 TIIVISTEIDEN PALAUTTAMINEN
KORJATTAVAKSI JA VAAROISTA
TIEDOTTAMISTA KOSKEVAT VAATIMUKSET

Kaikkien Chestertonille palautettavien, kaytdssa olleiden
tiivisteiden taytyy noudattaa vaaroista tiedottamista

koskevia vaatimuksiamme. Saat tiivisteiden korjattavaksi tai
analysoitavaksi palauttamista koskevat ohjeet skannaamalla
QR-koodin mobiililaitteellasi tai verkkosivultamme osoitteesta
www.chesterton.com/Mechanical_Seal _Returns.
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